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淮安铆钉旋铆机

生成日期: 2025-10-30

    2、不要长时间工作在高压状态下。3、铆头的伸出长度不要超过规定值。4、遇到异常立即停车检修，
直致故障排除。5、设备的导轨每月应涂抹一次黄油，使其润滑和防锈。6、铆头的装拆要轻慢，特别是在拆卸
铆头时不要使用蛮力拔出，应旋转铆头并缓慢向下用力拔出。如果插装铆头的铆座被拔出正常位置，安装铆头
后铆头位置会出现明显的偏差，此时应拆卸红色安全罩，将铆座安装到位后才可使用，否则机器很容易损坏。7、
使用中铆头在加工某些材料时会出现轻微的粘结现象，为了保证铆接的质量，应定时对铆头进行清理，防止金
属粘结加厚。清理时将铆头固定在车床的卡盘上，然后用砂纸进行抛光。8、每两周应对设备进行日常维护，主
要维护项目如下，如发现问题，应及时处理。A、检查气动三联体油杯中润滑油是否足量，否则应将油杯注满。B、
检查各个汽管和接头是否连接牢固，是否有漏气现象。C、检查铆头形腔内是否有粘结现象，如有应予以清理。D、
给球面副加注润滑脂。9、每6个月应分批分次对设备进行停产检修，主要对以下项目进行检查，如发现问题，
应及时修复。A、检查汽缸上下部分是否有漏气现象，否则应更换密封圈。B、检查各个汽管和接头是否连接牢固，
是否有漏气现象。江苏普莱斯特精密技术有限公司是一家专业提供旋铆机的一家公司。淮安铆钉旋铆机

    自动铆接机转盘式铆接机多功能铆接机自动铆接机，全自动铆接机一般使用于小铆钉、高加工效率要
求的加工场合。自动供料铆接机采用机械方式筛选铆钉，并用滑道将铆钉送至加工位置，整个过程自动完成。
采用数控分度盘的数控铆接机（转盘铆接机）是新一代铆接机型。该机铆接直径为9mm，采用二轴程序控制配
以11瓣梅花径向结构，铆接功能强大多功能铆接机同时具备液压机的冲孔、折弯、压字、铆接、折弯等功能！
当需要使用铆接工艺时，设备就是一台铆接机，当需要使用压力功能时铆接机就变身为一台压力机重型铆接机
增压缸型悬挂铆接机柱塞泵型悬挂铆接机重型吨位铆接机是我公司技术人员耗时半年研制的大吨位铆接机。该
机可冷铆直径在50毫米以下钢铆钉该类机型的特点是:采用增压和低压控制高压铆接技术，就是应用液压控制元
件将低压液压油通过增压缸（转变为铆接所需要的高压，从而实现铆接的过程。采用柱塞泵直接输出高压来驱
动活塞完成强力铆接，液压控制元件均为耐高压元件,它将高压柱塞泵输出的液压油调定为铆接时所需要的压力
注入油缸小型悬挂铆接机梯子铆接机梯子涨牙机液压铆接钳是一种适用于通风工程，风管法兰等零件铆接作业
的小型液压设备，具有小巧轻便，铆接牢固。淮安铆钉旋铆机江苏普莱斯特精密技术有限公司为您提供旋铆机，
有想法的可以来电咨询！

    可按客户要求定制***方便的铆接生产线液压铆接机对铆机|卧式铆接机气动铆接机液压铆接机具备铆
接压力稳定，铆接过程平稳，成形准确的优点，一般应用建议购买液压铆接机铆钉的两端都需要铆接时，对铆
机|卧式铆接机就可以派上用场，对铆接两个机头的压力，速度，进给量都是相同的。气动铆接机非常适合生产
线、流水线上使用，气动铆接机的占地面积小，铆接快速。悬挂式气液增压压力机自动压铆机(也称之为哈格压
铆机）铆接机器人（机器人铆接机）可以完成大型零件的铆接，这类零件由于体积重量巨大，不便移动，因此
需要设备小巧轻便方便移动。全自动压铆机也称之为哈格压铆机、自动压铆机、自动铆接机、自动液压铆钉机、
钣金自动压铆机、液压铆钉机等。铆接机器人是在工业机器人基础上发展起来的先进铆接设备。哈芬槽铆接机,
预埋槽铆接机,管廊铆接机数控冲孔机台式自冲铆接机哈芬槽铆接机（管廊铆接机、预埋槽铆接机）可设计为立
式或卧式两种规格，配合同步自动铆接工装，可以实现快速铆接。哈芬槽，管廊，货架，梯子上的连续数控快速
***冲孔设备。台式自冲铆接机可以安装在自动化设备上。

    折叠编辑本段原理特点液压旋铆机对板件表面无任何要求，连接点处板件表面原有的镀层、漆层不受
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损伤。连接过程自动化程度高，可单点或多点同时连接，能进行无损伤连接强度检测及全过程自动监控，生产
效率高。无铆钉连接技术是一种逐步取代传统落后连接工艺的新型连接方法。因为至今为止所采用的连接方法
均存在着经济及技术上的不足。我们*以点焊为例，它的设备昂贵，连接费用高，很难连接多层板件以及有镀层
的板件或铝、铜及不锈钢板件、而对喷漆板件、不同材质板件、厚度差异过大板件以及中间有夹层的板件则无
法连接。同时，点焊连接破坏了板件表面镀层，会产生热变形。并且对连接加工过程中的所有不可靠因素无法
进行无损伤的自动检测。此外，采用传统的连接方法，单件连接成本过高，如在铆接或螺纹连接方法中，准备
工作加上相应的输送以及零配件成本，就会造成很高的费用。折叠编辑本段优点1连接点牢固可靠。2没有原料
消耗和不需要辅助材料。3超越了金属材质局限和厚度局限。4可以形成圆点和巨型点连接。5连接区域没有热应
力。6不会损伤工件表面的保护层。7不需要预先或事后处理，允许有夹层和多层连接。8工作环境好，没有灰尘
毒排放，没有噪音。旋铆机，就选江苏普莱斯特精密技术有限公司，让您满意，欢迎您的来电！

    触点自动装配铆接机：在很多电器的开关上，我们需要用到银触点，这种触点可以避免火花的产生，
像我们家里的开关，其内部都有这种触点结构。银触点会被设计为一个铆钉的形状，然后铆接到触片上，银触
点的尺寸非常小，如果人工装配，其困难程度可想而知，同时采用手工铆接，其效率非常低下，人工成本极高。
因此我们设计出触点自动装配铆接机，这一套的整体解决方案很好的解决了生产上的问题。高清视频机器人铆
接机：机器人铆接机是我公司合作开发的高新技术装备，其主要优点在于其稳定性、能够提高铆接质量和生产
率，改善工人劳动条件等。目前可以在机器人自动臂上安装的铆接机构有：液压铆接机单元（也叫高速液压铆
钳）、自冲铆接机单元（带自动送钉）、径向铆接机单元、气液增压压铆等。高清视频铆接机器人（机器人铆
接机）铆接机器人是在工业机器人基础上发展起来的先进铆接设备。旋铆机，选江苏普莱斯特精密技术有限公
司。淮安铆钉旋铆机

旋铆机，就选江苏普莱斯特精密技术有限公司，用户的信赖之选，有想法可以来我司咨询！淮安铆钉旋铆
机

    特别是在汽车门锁、刮水器、制动器、离合器、后门撑杆、门铰链、玻璃升降器、化油器、手制动器、
转向球接头、摩托车减震器等汽摩配件行业中应用更为***。铆接机操作方法编辑操作规程1、使用铆钉机、操
作者应双腿叉开站稳。2、试验风动铆钉机时，应在木墩上，不准在水泥地面和钢板上试。3、检查风胆时，必
须把风截门关闭后进行。严禁将铆钉枪抬起，对人横向放置和向内窥视。4、风动铆钉机的窝头应用铁丝拴在手
柄上，暂时不用应放在不容易碰撞的地方。5、必须确认顶把顶牢后，才能开风铆，如工件大，看不见顶把人员
时，应彼此进行呼应。6、仰铆作业前，应戴好防护眼镜，扎紧袖口，扣好领扣。头部要避开铆钉正下方。7、
必须待窝头接触铆钉后，才可开风铆，开始给风不易过大。8、钉烧芯温度低、不准铆。需要钉退出时，须经顶
钉人允许，才可轻轻敲击。9、使用液压铆钉机时，电气开关、油管接头等部位，应状态良好，移动要灵活，吊
臂应有牢固的终点磁头。移动时，注意人和物。停机操作1、将铆钉机停止开关按下，切断配电柜电源开关。2、
清扫铆钉机作业面及工作区域。3、作好交接班记录。无声铆接机铆接机使用维护编辑1、不要加工超过标称能
力以外的工件。淮安铆钉旋铆机

江苏普莱斯特精密技术有限公司，研发中心位于无锡市滨湖区青龙山工业园108号，生产基地坐落于江苏常州的
古老文明之乡-雪堰镇，青山环绕，东临太湖。是一家集研发、制造、销售自动化设备的****，在自动化设备领
域从业20余年，拥有一支先进技术的研发团队和一只高素质售后服务团队。拥有12余项产品**，具备自营进出
口权，通过ISO9001国际质量体系论证，产品**国内，并一直在市场上有着良好的声誉和影响。

    主要经营范围零件加工、智能化铆接设备、压铆自动化的设计、制造与销售。公司中有铆压设备的***工
程师，也有经验非常丰富的机械非标设备工程师，不仅对铆压设备，更对非标自动化设备有着***的认识和丰富
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的经验。现有员工80余人（机械工程师12人，研发工程师5人，电气工程师5人，销售人员3人，售后调试人员8
人）数控加工设备10台、加工中心11台、磨床15台、其余各种设备20余台，更有恒温车间高精度加工设备等。
年营业额超5000万，占地面积6000平方。公司自成立以来，始终以“技术为**，质量为根本，诚信经营，创行
业品牌”为宗旨，秉承“顾客至上，锐意进取”的经营理念，坚持“客户为上”的原则，一如既往为客户提供
质量的产品，完善的服务共创佳绩。


